Autres secteurs

Montage d’une nouvelle production
de thermomeétres électroniques

Accompagner un industriel dans un projet d’envergure ou I'ambition est de définir

une nouvelle ligne de production pour un nouveau produit.
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France

Alla France

ALLA FRANCE participe activement au

mouvement de reéindustrialisation du territoire.

Fabricant francais d’¢léments de mesure,
I'entreprise ALLA FRANCE fait le choix de
fabriquer localement certaines gammes de
thermomeétres qui étaient habituellement
produits a I'étranger.

Dans le cas présent, il s'agit de thermometres
électroniques

Besoins et enjeux

Dans une perspective de diversification
de sa production de thermometres,
ALLA FRANCE avait besoin d’identifier
des indicateurs précis pour établir

une stratégie de production efficace

et pérenne, en mettant I'accent sur
I'autonomie

et la relocalisation sur le territoire
francais.

Les deux axes principaux de cette
étude portent sur la faisabilité
technique d’une part, et sur la viabilité
du modeéle économique d’autre part.
En complément, bien conscient

de l'impact de cette transition sur
son organisation, ALLA FRANCE

a demandé a Proxinnov de
I'accompagner sur la formation des
équipes aux nouvelles compétences
qui leur seront nécessaires.

La réponse de Proxinnov

Ce changement de cap nécessitait tout d’abord de prendre connaissance, de maniére objective et neutre, des
différentes opportunités possibles pour la relocalisation de leurs produits.

N’ayant ni machine automatisée, ni robot dans son process de production au moment de I'étude, ALLA
FRANCE avait besoin de s'assurer de faire les bons choix stratégiques pour son projet d’envergure.

Nous les avons sollicités
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Les accompagnements Proxinnov 01- Etude de faisabilite

Découvrez les étapes de notre accompagnement #®  Elaboration de de scénarios
pour répondre aux enjeux et objectifs d'Alla P  Etude de faisabilit

France sur le montage d'une nouvelle production

de thermometres électronique. P Prototypage

02 -Le cahier des charges

#® Redaction cahier des charges

® Matrice de décisions

Les cellules de I’Usine Pilote

L'Usage de I'Usine Pilote de Proxinnov fut primordiale pour ce projet.

La cellule Cobotique, sur laquelle les applications d’assemblage peuvent étre testées, a permis de réaliser
I'étape de prototypage fonctionnel.

Les cellules de Controle et Dévracage de petites piéces et la cellule Soudage ont permis la dispense des
formations aupres des équipes ALLA FRANCE.

Les résultats du projet

A l'issue de la phase de prototypage, des éléments de présentation ont été réalisés a des fins de
démonstration, de pédagogie et de communication. Les résultats ont ensuite été présentés a I'ensemble
de I'équipe d’ALLA FRANCE. Puis, a la suite du cahier des charges, la matrice de décisions a permis a
ALLA FRANCE d’organiser et de réussir sa consultation des intégrateurs aptes & industrialiser la solution
retenue. La société CIM ATLANTIQUE a finalement été retenue par ALLA FRANCE pour intégrer son
projet. La bonne préparation du projet a facilité la fransmission par la formation, dispensée ensuite par
Proxinnov auprés des équipes ALLA FRANCE. La transition vers cette nouvelle ligne robotisée s'est ainsi
effectuée sans couture et la production de cette nouvelle gamme s’effectue désormais en local.

Vous aussi, vous souhaitez
menez a bien votre projet
avec Proxinnov ?

Contactez-nos équipes pour vous

faire accompagner de maniere neutre
et qualitative. Nous vous guidons
depuis les tfoutes premiéeres phases de
réflexion jusqu’a 'accompagnement a
I'intégration, en passant par 'écriture
de votre cahier des charges.




